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NGHIEN CUU ANH HUGNG CUA THONG SO CONG NGHE EP PHANG
DEN MOT SO TiINH CHAT CO HOC VA VAT LY CUA VAT LIEU
COMPOSITE GO - NHUA TU PHE PHU PHAM SAU CHE BIEN GO
KET HOP VGI RAC THAI NHUA HDPE

Nguyén Trong Nghia, Nguyén Vin DPinh, Poan Thi Bich Ngoc
Vién Nghién ciru Cong nghiép riung

TOM TAT

Vit liéu composite gb - nhya (WPC) 1a loai vat liéu composite dugc o hop
chu yéu tir cc loai nhwa nhiét déo PE, HDPE, PP, PVC..., ¢6 thé tir nhya
tai sinh hoac nguyén sinh cling véi ¢t 1a céc loai bot gd, soi g hay cac
loai soi thuc vat khac. San phdm WPC c6 thé san xudt bang cong nghé ép
din, ép phun hay ép phing sir dung khuén ép dinh hinh. Ngoai ra, ¢6 thé cé
thém mot s6 chit phu gia tro lién két khac. Bot gb duoc 1y tir phé phu
phim sau ché bién gd két hop vdi réc thai nhya HDPE tir sinh hoat.

Tir khéa: Composite go - Két qua thuc nghiém cho théy: (1) Khi ép sudit ¢ép tang tur 0,8 MPa 1én 1,2 MPa
nhya (WPC), nhya thi d6 bén udn tinh tang tir 6,82 MPa 1én 11,54 MPa, cling tuong tu ddi voi
HDPE (Hight Density 5 bén kéo tang tir 8,83 MPa 1én 10,91 MPa. (2) Thoi gian tang 20 phit 1én
Poli Etilen) 25 phut thi d6 bén udn tinh va d6 bén kéo tang, tang tiép thoi gian 1én
30 phut thi d6 bén udn va dd bén kéo déu giam. (3) Piéu nay ciing twong tu
d6i v6i nhiét do ép, khi nhiét d¢ ép tang tir 160 - 180°C thi do bén kéo, do
bén udn, déu tang. Nguoc lai, khi nhiét d6 tang 1én 200°C thi d6 bén c6 xu
hudng giam.
Két qua nghién ctru da xac dinh dugc thong sé ché do ép phu hop dé tao ra
vét lidu composite gd - nhua tir phé phu phdm gd sau ché bién két hop vai
réc thai nhua c6 ngudn gbec HDPE vé6i phuong phép ép phing c6 khuén la:
Ap sudt ép: 1,2 MPa; Thoi gian ép: 25 phit; Nhiét do ép: 180°C.

Researching the effect of technology parameter of press on some
mechanical and physical characteristics of wooden - plastic composite
materials from wood processing waste combined with HDPE plastic waste

Wood-plastic composite material (WPC) is a composite material that is
mainly composed of thermoplastics PE, HDPE, PP, PVC..., can be from
. . recycled or primary plastic together with cores of other materials.
Key worfls. Wood - plastic aggregates of wood pulp, wood fibers or other actual fibers. WPC products
composite (WPC), HDPE can be manufactured by extrusion, injection molding or flat molding using
plastic (Hight Density Poli a profiled mold. In addition, some other bonding aids may be added. Wood
Etilen) pulp is obtained from wood processing by-products combined with HDPE
plastic waste from daily life.

Experimental results show that: (1) When the pressing pressure increases
from 0,8 MPa to 1,2 MPa, the static bending strength increases from 6,82
MPa to 11,54 MPa, the same is true for the increased tensile strength. from
8,83 MPa to 10,91 MPa, (2) The time increased from 20 minutes to 25
minutes, the static bending strength and tensile strength increased, then
increasing the time to 30 minutes, the flexural strength and tensile strength
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both decreased. (3) This is also the same for pressing temperature, when
pressing temperature increases from 160 - 180°C, the tensile strength,
flexural strength, both increase. In contrast, when the temperature is
increased to 200°C, the strength tends to increase reduce flat press

The research results have determined the suitable pressing mode parameters
to create wood-plastic composite materials from wood waste after
processing combined with plastic waste of HDPE origin with the flat
pressing method with a mold of: Pressing pressure: 1,2 MPa; Pressing time:
25 minutes; Pressing temperature: 180°C.

I. PAT VAN DE

Trén thé giéi c6 nhiéu nghién ciru v& vat licu
composite gd - nhya, cac hudng nghién ciru
chu yéu tip trung vao anh hudng ciia thanh
phan, ty 1¢ gd, nhya va cac phu gia dén tinh
chit san phim. Gan day nhidu cong trinh
nghién ctru da duoc cong bd vé kha ning tao
ra san pham WPC c6 chat lwong tot tir nhya tai
ché va phé pham sau ché bién gd. Cu thé nhu
nghién ctru cua J.F.Horta (2017) nghién ctru
vat liéu WPC tir nhya HDPE tdi ché va mun
cua. Nghién ctru nay di so ché min cua va loc
st dung loai c¢6 kich thudc 300 - 500 um va
500 - 700 pm, ty 1¢ mun cua st dung la
11,25%, 22,5% va 45%. Két qua cho thdy, véi
nhua HDPE tai ché sir dung ham luwong min
cua khoang 22,5% sé& cho két qua co ly tét
nhat v&i d6 bén kéo, udn cao, do gidn dai va
kha nang dan hoi cao (Horta, 2017).

O Viét Nam, Tran Vinh Diéu, Pham Gia Huan
(2003) da nghién ctru ché tao vat liéu polyme-
compozit trén co s nhya PP gia cuong bang
hé lai tao tre, luéng - soi thuy tinh. Vat liéu
ché tao béng cach: nhua va soi duogc Xép tung
16p vao khuén theo nguyén tic nhua soi xen
k&; ham lugng soi chiém 60% va duoc ép o
nhiét d6 190°C, ap suat ép 100 kg/cm?, gia
nhiét trong 60 phut, ép trong 30 phut, lam
ngudi dén 80°C bang phuong phap ép phing
trong khuon.

Ha Tién Manh (2011) di nghién ctu anh
huéng cua ty 1é bot gd va nhua polypropylene
dén tinh chat composite g - nhua. Nguyén
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liéu str dung 1a gd Keo tai tugng, nhwa tai ché
PP va dugc pha tron ty 1& gd/nhua theo 3 cép
(50/50; 60/40; 70/30) trdn déu va duoc tao hat
trén may ép hai truc vit & nhiét d¢ 175°C tao
thanh hat gd nhya; sau d6 ép san pham trén
may ép phang & nhiét d6 170°C dudi ap luc
1,5 - 7,5 MPa trong chu ky ép 1a 40 phut. Két
qua nghién ctru da xac dinh dugc sy anh
hudng cua ty 18 bot gd - nhua dén mot s6 tinh
chat ctia composite gd - nhwa PP. Tuy nhién su
anh hudng nay chua cé su khac biét 16n.

Vit liéu cot sir dung dé san xudt WPC thuong
st dung 13 bot gd va soi thuc vat. Bot gd 1a vat
liéu duoc nghién min tir g& hay phé liéu trong
ché bién gd nhu mun cwa, phoi bao, phé liéu
g khac ciia cac loai gd thong, bach dan, thich,
cao su,.. tham chi tir cic phé pham néng
nghiép khiac nhu vo triu,... Theo S& Néng
nghiép va Phét trién nong thon tinh Pong Nai,
tinh téi thoi diém thang 9 nam 2022 trén dia
ban tinh ¢6 gan 1.000 doanh nghiép ché bién
gd (chua tinh trén 500 co s& san xudt ho gia
dinh). Trong qué trinh gia cong ché bién ludn
¢6 mdt lwong 16n phé phadm nhu min cua, phoi
bao, bia bép,‘..

Phé liéu chét déo tir cac loai nhua cia dd dung
trong sinh hoat rat da dang va phong pht. Phé
liGu nay chi yéu c6 nguon gbc tir
Polypropylen (PP), Polyethylene (PE) va
Polyvinylchloride (PVC). S liéu diéu tra
chinh xédc vé lugng nhua phé thai trong toan
quéc chua dugc thuc hién, theo S¢ Tai
nguyén, Moi truong tinh Dong Nai thi lugng
nhya phé thai trong rac thai sinh hoat cua tinh
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DPdng Nai 13 kha cao (tir 8 dén 10%). Néu tinh
luong rac thai trung binh cua Pong Nai 1a
2.000 tan/ngdy thi mdi ngay Pong Nai thai ra
khoang trén 160 - 200 tin nhya phé thai.

Nguodn nguyén lidu (phé liéu gb va phé lidu
chat déo) dé san xuat vat liéu composite g -
nhya c6 tiém nang rat 16n. Hién nay, cac
nghién clru vé vit liéu composite g5 - nhua &
Viét Nam con it dugc quan tam nghién ctru va
g dung vao san xuat, do vay viéc nghién ciru
tao vat liéu composite gb - nhya & nudc ta cd y
nghia khoa hoc va thuc tién, md ra xu hudng
méi trong str dung hiéu qua nguyén liéu gb va
tao vat liéu m&i thay thé gd tu nhién trong xay
dung va ndi that, dc biét c6 y nghia trong vi¢c
bao v¢ moi truong.

II. VAT LIEU VA PHUONG PHAP NGHIEN CUU
2.1. Vat liéu nghién ciru

- Nguyén li¢u:

+ Vit liéu cbt: Bot gd tir phé phu pham sau
ché bién; kich thudc bot 2 - 4 mm; do am cua
bot 4%. (Phé phu pham dugc thu mua tir Cong
ty Moc Minh Phat c6 dia chi: khu phd Binh
Duong, phuong Long Binh Tan, thanh phd
Bién Hoa, tinh Ddng Nai).

Phé phu pham sau ché bién (mun cua, phoi
bao, bia bap, gb vun) sau khi duoc thu mua tir
cong ty s€ dugc dem di phan loai theo kich

Hinh 1. Bot gb

thude, véi cac loai phé phu phdm cé kich
thudce 16n s€ duge dua di bam tao thanh mun
cua. Mun cua sau do sé& duogc dua di séy kho,
cubi ciing s& duoc dua di nghién tao bot gd ¢o
kich thudc 2 - 4 mm.

+ Vat liéu nén: Réc thai nhua c6 nguén géc
nhya HDPE (Rac thai nhya dugc thu mua lai
tor don vi thu gom réac thai sinh hoat, cac loai
nhua co ngu@)n géc HDPE nhu chai nhua, can,
chau, 6ng nhua...).

Rac thai nhwa ¢6 géc HDPE sau khi duogc thu
mua s& duoc 1am sach so b rdi bam, tao méanh
nhua. Cac manh nhyua sau doé sé dugc rira sach
va sdy kho. Cudi cung s& dugc dua vao may ép
dun va may cit hat dé tao hat nhua.

Nhyua HDPE sau khi téi ché thanh hat nhua ¢
khdi lugng thé tich 0,913 - 0,930 g/cm?; Chi sb
chay (MFI): 1,21 - 1,29 g/10 phut; nhiét do
nong chay: 140 - 170°C.

+ Chét trg tuong hop: MAPE

- Thiét bi:

+ May ép nhiét Laptech LP-S-80 (ap luc ép t6i
da: 80 tin, Nhiét do téi da: 250°C).

+ May tron Brabender (Dtc).

+ May cat Retsch (D).

+ May thir d0 bén kéo, udn INSTRON
50 KN (M3).

Hinh 2. Hat nhua HDPE téi ché
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2.2. Chuin bi miu

- Cong nghé ép: sir dung cong nghé ép phang
hai giai doan.

- Quy trinh cac budc tao ra vat liéu Composite
g0 - nhya tir phé phu pham sau ché bién gd két
hop véi rac thai nhwa HDPE.

Nguyén liéu gom bot gb tir phé phu pham sau
ché bién gb, hat nhya HDPE tai ché tir réc thai
nhya ¢6 ngudn géc HDPE va chét tro tuong
hop MAPE, sau khi chuén bi s& duoc dua vao

may tron nong dé tao hdn hop gd - nhua.
Trong qué trinh trdn c6 thé thém chét tao mau
dé tao mau sic cho san pham sau nay. Hon
hop gd - nhua sau qua trinh tron s& dugc dwa
vao may ép dun dé tao hat gd nhwa. Sau d6 hat
gS nhya s€ dugc dua di ép tao vat li€u
composite gb nhwa v6i may ép phing co sir
dung khuoén dinh hinh bing thép (c6 thé
nghién hat gd - nhya thanh bot ¢ kich thudc
nhé hon trude khi ép dé tao su dong déu cho
san phdm sau nay).

Ep din

Y

Hat gS nhua

Phu gia
Phé phu p}lﬁm .
sau ché bién gb So che > Y
) Tron
Réc thai nhya So ché N
(HDPE) >

Ep phing
4

Vit liéu Composite
£0 - nhua

So dd 1. So d6 quy trinh ép tao vat liéu Composite gb - nhyra bang cong nghé ép phang

2.3. Phuwong phap nghién ciru
2.3.1. Phwong phap thwc nghi¢m

Bang 1. Ché d9 thi nghiém tao vat liéu
composite gb - nhya

Khéo sat, tim hiéu vé thuc trang nguon nguyén

ligu phé phy pham g sau ché bién va nhya
phe thai.

Xé4c dinh céc tinh chat vt ly, co hoc cua vat

liéu composite go - nhua theo céc ti€u chuan

Viét Nam va tiéu chuén ISO.

B6 tri thuc nghiém:

Yéu ’tfr) dﬁ}l vao: Thay dbi thong s6 cong nghé
¢ép (Ap suat ép, nhiét do ép va thoi gian ép):

+ Ap suat ép (P): Lua chon 3 muc ap suét ép

thi nghi¢ém 1a 0,8 MPa, 1,0 MPava 1,2 MPa

Ché | Apsuitép | Nhiétddo ép | Theoigian ép
déép | (MPa) (°C) (phat)
Cch1 0,8 160 20
Cchb2 0,8 180 25
cPb3 0,8 200 30
Cb4 1,0 160 20
Cb5 1,0 180 25
Cb6 1,0 200 30
co7 1,2 160 20
cbs 1,2 180 25
Cch9 1,2 200 30

+ Nhiét d6 ép (T): Lua chon 3 muc nhiét do ép
thi nghiém la 160°C, 180°C va 200°C.

+ Thoi gian ép (t): Lua chon 3 muc thoi gian
¢ép thi nghiém 1a 20 phut, 25 phut va 30 phut.
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- Yéu t6 ¢b dinh: Kich thudc bot g5, loai nhua,
ty 1€ phéi tron gitra bot gS, bot nhya va chit
trg tuong hop véi ty 18 60:40:0,5, ép phang
trong khuodn.
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- Yéu t6 diu ra: Chét lugng cua vat liéu
composite gd - nhya duoc danh gid bdi cac
yeu to sau:

+ Khéi lugng thé tich cua vat liéu theo GB/T
17657-1999. Kiém tra v6i s6 luong mau thir 1a
30 mau thir cho 1 ché d6 ép.

+ Do bén uén tinh theo ASTM D 790-03.
Kiém tra véi s6 lugng mau thur 1a 30 miu thir
cho 1 ché d ép.

+ D¢ bén kéo theo ASTM D 638-03. Kiém tra
v6i s6 lugng mau thir 13 30 mAu thir cho 1 ché
do ép.

+ Do truong né chiéu day sau khi ngdm nudc
theo GB/T 24508-2009. Ki€m tra v6i s6 lugng
mau thir 1a 30 mau thir cho 1 ché do ép.

Thi nghiém dugc thuc hién tai Phong thi
nghiém Vit lidu va cong nghé gb thudc Vién
Nghién ctru Cong nghiép rung.

2.3.2. Phwong phdp xir Iy sé liéu bdng thong
ké todn hoc

Ap dung phuong phap xir ly s6 liéu thong ké
toan hoc thong thuong.

III. KET QUA VA THAO LUAN

3.1. Anh hwéng ciia nhiét d¢ dén tich chit
cita vit liéu composite gé - nhwa (WPC)

Anh huéng cua nhiét d6 ép: Khi nhiét do gia
cong qua cao (vugt qué gidi han trén) thi nhya

c¢6 kha nang néng chay tot, tuy nhién lai anh
hudng X4u ti tinh chit cua bot g5 va nhua.
Bot gb va nhua dé bi phan hity ¢ nhiét do cao
lam giam tinh chat co 1y va lam thay d6i mau
sdc ctia san pham. Néu nhiét do thap (dudi gidi
han dudi) thi san phdm c6 két ciu khong chat
ché do nhya chua chay hoan toan nén anh
hudng dén su tron déu va kha nang lién Kkét
giita nhya va bot gb. Ngoai ra chling con tao ra
pha bét gd, pha nhya riéng 1¢ va gian doan nén
tinh chat co ly giam. Két qua thir nghiém khi
thay ddi nhiét d6 ép dwoc thé hién tai bang 2
dudi day:

Bang 2. Anh hudng cua nhiét o
dén tinh chat cta vat liéu WPC

Nhiétdo| Khoi | 55 hat |96 bén | D6 bén

thi lwong the . < .

KH nghiém tinh nwéc uon kéo

v 0,

°C) (glem?) (%) (MPa) | (MPa)
CD1 160 1,25 10,72 9,32 10,28
CcD2| 180 1,26 9,46 10,11 | 10,37
CD3| 200 1,26 9,48 9,46 10,27

11.00
10.80

1060
1040
10.20

980 |

D6 bén kéo (MPa)

o
=
=1

9.60
160 180 200

Nhiét d6 (°C)

Bang 2 cho thdy, anh hudng khi thay doi nhiét
d6 ¢ép toi khoi luong thé tich va do hat nudc.
khi nhiét d6 ép tir 160°C dén 200°C thi anh
huong cta nhiét do téi khoi lugng thé tich thay
d6i khong dang ké. Diéu nay ciing tuong tu do
hat nude khi do chénh 1éch gitta cac gia tri tinh
duoc 1a khong 16n.
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Hinh 3. Biéu do 4nh huong ctia nhiét d6 ép t6i do bén kéo va do bén udn tinh cta vat lisu WPC
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Qua biéu d6 trén ta thay khi nhiét do ép tang
tir 160 - 180°C thi dd bén kéo, d6 bén uén déu
tang la vi, khi nhiét d6 tang thi twong rng do
nhdt cua nhya giam dan, lam ting kha ning
tham u6t 1én bé mat bot gd, do do két dinh
giita nhya nén c6t tot 1am cho do bén ting.
Nguoc lai khi nhiét d6 tang 1én 200°C thi do
bén c6 xu hudng giam. Pidu nay, c6 thé 1a vi
khi nhiét do cao di pha huy mot sé thanh
phan cua bot gd nhu lignin, hemicellulose,...
ddng thoi c¢6 thé thuc day sy phan hiy oxy
hoa dbi v6i nhya. Vi vay nhiét d¢ ép thich
hop nhét 1a 180°C.

3.2. Anh hwéng ciia thoi gian dén tinh chit
cita vit liéu composite gb - nhwa (WPC)

Thoi gian ép 12 mot trong nhirng yéu té quan
trong khong nhitng anh huong dén chit luong
san pham ma con quyét dinh dén nang suat
clia may va gia thanh san pham. Néu thoi gian
ép dinh hinh qua ngin 1am cho kha ning lién
két ciia nhya va gb khong tét, nguoc lai néu

thoi gian ép dinh hinh qué dai thi ning suét
cia may s& thap do vay viéc xac dinh thoi
gian ép hop 1y 1a rit can thiét. Két qua thu
nghiém khi thay ddi thoi gian ép dugc thé
hién trong bang 3.

Biang 3. Anh huong cua thoi gian dén tich chat

cua vat liéu WPC
Thet | KRGl | Bghat | s bén|ps ben
KH glanuthl Iu’r_yr)g the| | oc uén kéo
nghiém tich 0 MP
(phit) | (glem?) (%) (MPa) | (MPa)
CD1 20 1,252 2,602 7,41 9,35
CD2 25 1,263 2,525 8,76 9,95
CD3| 30 1,261 2,571 8,05 9,76

Két qua tai bang 3 cho thdy, khi thay d6i thoi
gian ép tir 20 - 30 phut dbi voi ché do ép
phing thi kha ning hat nudc va khdi luong thé
tich cua vat lieu WPC 1a khong thay d6i nhiéu.
Diéu d6 thé hién qua s liéu tinh toan duogc
khong c6 su chénh léch 16n.

11.00

10.00
9.00

D6 bén kéo (MPa)

Thoi gian (pht)

D6 bén udn (MPa)

1200 ¢

1L00 F

1000 p

%0

Thoi gian (phat)

Hinh 4. Biéu d6 anh hudng cua thoi gian ép t&i do bén kéo va do bén udn tinh cua vat lidu WPC

Tir bang 3 va db thi hinh 4 cho thay, véi thoi
gian ép tir 20 - 25 phit ta thdy thoi gian ép
tang thi d6 bén ting nhung ting khong déu, cu
thé nhu thoi gian 20 phat don bén udn tinh 1a
7,41 MPa va d6 bén kéo 9,35 MPa, khi ting
thoi gian 1én 25 phit d6 bén udn va do bén kéo
tang nhanh; tiép tang thoi gian 1én 30 phut thi
d6 bén ubn va dd bén kéo déu giam xubng
8,05 MPa va 9,76 MPa. S& di ¢c6 su khac biét
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nhu vay vi thdi gian ép qua ngan thi qua trinh
dong ran tao ra lién két cua vat liéu chua hoan
toan, néu thao khudn s& dan dén chénh léch 4p
sudt qué 16n, s& pha hity mot phan két cdu cua
vat liéu; con voi thoi gian ép 25 phut tro di thi
vét liéu hau nhu dong rin hoan toan va lién két
giita cot - nén tét, nén khi mo khuén it anh
hudng téi tinh chit cua vat liéu. Do do, su
khac biét gitra thoi ép trong khoang thoi gian
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nay c6 su khic biét nhung khong déng ké. Tuy
nhién v&i thoi gian 30 phut thanh phan ciia bot
gd nhu lignin, hemicellulose,... bi pha huy,
ddng thoi co thé thuc dy sy phan huy oxy héa
ddi véi nhua va chay bé mat cta san phém‘ Vi
vay thoi gian ép hop 1y nhit 1a 25 phit.

3.3. Anh hwéng ciia ap suit ép dén tinh chat
cita vit liéu composite g nhua (WPC)

Két qua thir nghiém khi thay doi ap suit ép
dugc thé hién trong bang 4.

Bang 4. Anh hudng cua 4p suat ép
dén tinh chat cua vat lieu WPC

Apsuat| Khoi | oo it | D6 bén | D6 bén
thi lwong thé . < .
KH nghiém tich nwéc uon kéo
' 0,

(MPa) (glcm?) (%) (MPa) | (MPa)
CD1 0,8 1,245 2,527 6,82 8,83
CD2 1,0 1,255 2,602 7,76 9,35
CD3 1,2 1,257 1,928 11,54 | 10,91

D6 bén wbn (MPa)

Ap sudt ép (MPa)

Do bén kéo (MPa)

08 1 12

Ap suét ép (MPa)

Hinh 5. Biéu do anh huong cua ap suat ép to1 do bén kéo va d6 bén udn tinh cua vat lieu WPC

Tir bang 4 va hinh 5 cho thay, khi 4p sudt ép
tang thi do bén vat liéu ting. Do bén udn tinh
tang tir 6,82 MPa (4p sudt ép 0,8 MPa) lén
11,54 MPa (4p suat ép 1,2 MPa), ciing tuong
tu d6i véi do bén kéo tang tir 8,83 MPa Ién
10,91 MPa. Déi vdi tinh chat vat ly cia vat
lidu, khi thay déi ap suat ép thi khdi luong thé
tich cua vét liéu thay doi khong nhiéu, nhung
voi do hat nude, khi ap suét tang thi do hut
nude giam xudng. Didu nay cho thiy, ap suit
ép dong vai trd tao sy tiép xuc giita bot go -
nhya, loai bo tai khi, bot khi, nén ép nhya
khuéch tan vao cac khoang trong trong bot gd.
Vi vay 4p suat ép hop 1y nhét 1a 1,2 MPa.

IV.KET LUAN

Ap suit c6 anh huong dang ké dén chat luong
cta vat liéu WPC, cu thé: khi ap suét ¢ép tang

thi cuong do vat liéu tang 1én. Do bén udn tinh
tang tir 6,82 MPa (4p sudt ép 0,8 MPa) lén
11,54 MPa (4p suit ép 1,2 MPa), ciing twong
tu d6i véi do bén kéo tang tir 8,83 MPa lén
10,91 MPa khi ap suat ép ting tir 0,8 MPa 1én
1,2 MPa. Déi vdi tinh chat vat 1y cua vat liéu,
khi thay do6i ap sudt ép thi khoi lugng thé tich
ctia vat liéu thay doi khong nhiéu, nhung véi
do hat nude, khi ap suét tang thi d hut nudc
giam xudng.

Thoi gian ép 13 mot trong nhitng yéu t6 quan
trong khong nhiing anh huéng dén chat lugng
san phdm WPC. Véi thoi gian ép tir 20 - 25
phut ta thay thoi gian ép tang thi do bén ting
nhung tang khong déu, cu thé nhu thoi gian 20
phut thi 6 bén udn tinh 13 7,41 MPa va d6 bén
kéo 9,35 MPa, khi tang thoi gian 1én 25 phat do
bén uén va do bén kéo ting nhanh; tiép ting
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thoi gian 1én 30 phit thi do bén udn va d6 bén 6 t&i khéi luong thé tich thay doi khong dang
kéo déu giam xudng 8,05 MPa va 9,76 MPa. ké. Péi voi d6 bén kéo va d6 bén udn, khi
Ciing tuong tu, nhiét d0 anh hudng téi khéi nvhlet IC\IIQ p t?“gktl‘]’{ 1?1(,): (liéAKOVC ﬂ;ﬁ d%)g?cd?
luong thé tich va d hut nude khi nhiét do ép ;a}lﬁ; EE‘QC “%‘(;A bﬂn it do tani en 200°C thi
tir 160°C dén 200°C thi 4nh hudng ctia nhigt ¢ PR K€O va do bEn UON €O Xu wong gram.
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